www.engineering.sk

Stroje a technoldgie }

Zanedbavana oblast
— upinanie nastrojov

Zvys”ovanie produktivity prdce Ci kvality je prioritou
pravdepodobne vsetkych vyrobcov. Mnohé z firiem sa
zameriavaji najmd na zvySovanie produktivity ¢i kvality pri
konkrétnej vyrobe dielcov. Casto sa vsak zabiida na
pripravné doby vyroby, kde je moZné docielit taktiez
vyznamnyich tspor Casu a ndkladov, alebo

vyriesit kvalitu vyrobkov. Jednou zo
zanedbdvanych oblasti je upinanie
ndstrojov.

V sticasnej dobe sa vyrobcovia upi-
nacich technoldgif a zariadeni zame-
riavaju na vyvoj tepelného upinania.
Asi najzndmejsim vyrobcom tychto
zariaden, zavitoreznych a vftacich puz-
dier ¢i aparatov je nemecka firma BILZ.
Tepelné upinanie a vymena stopkovych
nastrojov pomocou systému Thermo-
Grip je velmi rychle prostrednictvom

cieleného indukéného ohrevu upina-
cieho puzdra.

Vyhody tepelného (indukéného) ohre-
vu su nasledovné:

- rychla vymena nastroja za niekolko
sekund;

- velmi tuhé upnutie nastroja;

- velmi presné upnutie nastroja, pri kto-
rom je docielend hadzavost pod

0,003 mm;

- velmi tichy chod upinacieho puzdra

s nastrojom, ktory je docieleny jemnym
vyvazenim (chod bez vibracil);

- jednoducha a bezpec¢nd manipulacia
pri upinani;

- moznost upinat stopkové tvrdokovo-
vé aj HSS nastroje od @ 3 az do

@ 50 mm;

- ochladzovanie puzdra vzduchom in-
tegrovanym ventildtorom alebo vodou,
zabudovanou vodnou sprchou a susia-
cim procesom;

- Siroky sortiment Standardnych a Spe-
cidlnych puzdier ThermoGrip.

Dalsia ekonomicka Uspora pri upinani
zavitnikov moze byt docielend upina-
nim zévitnikov pomocou rychlo vy-
mennych vloZiek BILZ a puzdier BILZ

s dialkovym vyrovnavanim. Takéto vloz-
ky puzdier su urcené pre Siroky rozsah
zavitnikov, ¢o sa tyka druhu, normy ale-
bo velkosti. VloZky puzdier su tiez k dis-
pozicif aj s momentovou spojkou, ktora
znizuje riziko poskodenia nastroja. Mo-
ment spojky sa nastavuje taktiez podla

velkosti
adruhu
zavitnika.

Pri poziadavkach na vyso-

ku efektivitu pri zavitovani na
vftackdch s manudlnym posuvom sa
vyuzivaju zavitorezné TA aparaty s re-
verzaciou otacok. To znamena, Ze pri
praci s takymto TA apardtom nie je po-
trebné prepinat smer otacok vretena
vftacky. SU ur¢ené ako pre pravé tak aj
pre lavé zavity.

Pri poziadavkach na vysoku efektivitu
pri zavitovani na obrabacich centrach
sa vyuzivaju zavitorezné GNCK
aparaty, kde doba rezania zavitu

je 0,3 sekundy.
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